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上海800吨模切机生产厂家

生成日期: 2025-10-24

模切压痕技术是传统印刷制品（比如纸张，不干胶贴，商标，标签等）后期加工的一项重要裁切工艺，主
要针对各类印刷制品表面按照设计好图案的刀模版进行压力切割和压力印花。这种裁切方式使得印刷制品的形
状不再是呆板的直角直边，而是形成具有一定标识作用和审美情趣的图案，因此模切质量的好坏将直接影响到
整个产品的效用和形象。模切压痕技术已经过几十年的发展，全自动模切机相应也经历了3代技术革新，且应用
范围延伸至手机、数码相机、光学膜、LCD、LED、汽车等产品上，下面将通过对国内和国外全自动模切机证明
技术的统计分析，归纳全自动模切机的发展概况与极新动态。龙港市鑫鑫印刷机械有限公司致力于提供拼图模
切机，有想法的可以来电咨询！上海800吨模切机生产厂家

模切压痕技术是按模型压痕和按模版压切两种加工技术的综合统称，其原理是在定型的模具之内，通过施
加压力的大小，使印刷载体纸张受力陪位产生压缩变形或是断裂分离。模切压痕设备（简称大压力模切机）的
主要机件是模切版台和压切机构。被加工板料就是处于这二者之间，在压力作用下完成模切的整饰技术处理。
模切压痕版有不同的类型和相对应的压切机构，使大压力模切机分为平压平型、圆压平型和圆压圆型三种基本
类型。而平压平大压力模切机又因为有版台及压版的方向位置不同之别，可分为立式和卧式两种。上海800吨模
切机生产厂家拼图模切机，就选龙港市鑫鑫印刷机械有限公司，让您满意，欢迎您的来电！



第 2 页 / 共 3 页

定期更换机油各品牌单张纸全自动模切机的出厂文件中均有相当严格的润滑周期表，对设备各部位所需润
滑油的品牌、型号，特别是更换润滑油的周期均有详尽要求。一般，企业基本能够按照要求的品牌、型号去购
置润滑油，但却疏忽于润滑油的定期更换。很多设备润滑管理人员在更换润滑油周期到来时，看到设备油箱中
的润滑油还很清亮，就本着节约成本的考虑，放弃更换新润滑油的计划，让设备继续运行。压合部出纸检测对
于单张纸自动模切机来说，压合部出纸检测非常重要，一些操作者有时会将此检测功能关闭，这是极为危险的，
如果压合部进纸检测正常而出纸检测关闭的话，一旦压合部出现卡纸情况，数层纸张就会瞬时叠加，必定会造
成闷车事故，对设备损害极大，且事故又非常难处理。

模切压痕技术是按模型压痕和按模版压切两种加工技术的综合统称，其原理是在定型的模具之内，通过施
加压力的大小，使印刷载体纸张受力陪位产生压缩变形或是断裂分离。模切压痕设备（简称全自动模切机）的
主要机件是模切版台和压切机构。被加工板料就是处于这二者之间，在压力作用下完成模切的整饰技术处理。
模切压痕版有不同的类型和相对应的压切机构，使全自动模切机分为平压平型、圆压平型和圆压圆型三种基本
类型。而平压平全自动模切机又因为有版台及压版的方向位置不同之别，可分为立式和卧式两种。龙港市鑫鑫
印刷机械有限公司为您提供
拼图模切机，期待为您！
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圆刀机属模切机的一种，全称为“多工位轮转模切机”，简称轮转机，俗称圆刀机、滚刀机或圆刀模切机。它
以滚刀的形式连续旋转进行模切加工，是模切机中生产效率比较高的机种之一。分为2座、3座、5座、7座等系
列圆刀模切机型。圆刀模切是通过刀刃与垫辊挤压材料达到模切的目的，垫辊是一个表面光滑而又坚硬的圆柱
体轴，圆刀加工则是在一个工艺过程中完成对多层材料的复合与加工的模切方法。目前从多工位圆刀机张力控
制系统来看，一般分为两种：一种是采用程序全自动张力控制，通过预先设定的程序，自动计算收放料轴卷径
大小，及时计算扭力，从而保证张力稳定。龙港市鑫鑫印刷机械有限公司为您提供
拼图模切机，欢迎您的来电！上海800吨模切机生产厂家

拼图模切机，就选龙港市鑫鑫印刷机械有限公司，有需要可以联系我司哦！上海800吨模切机生产厂家

目前的模切机主传动是由电机带动蜗杆和蜗轮。蜗轮多为斜齿，要注意的是，当蜗轮和蜗杆在分度圆处啮
合时，轮齿与轮齿之间的侧隙大小是否合适。侧隙过大，蜗轮传动不平稳；侧隙过小，不利于润滑油的流动。
还有就是压力角不合理会影响传动的平稳性。模切版，模切刀和橡胶条这三项是模切的基本部件，它们的好坏
直接关系模切质量。版材要求密度均匀、质量轻、硬度高、柔性好、便于加工、平整、坚固，刀线嵌入后稳定
并能多次更换。刀口要锋利，整刀的高度误差和大刀的弯小。橡胶条的硬度要适中，不能挤压刀口，也不能回
弹力不足。上海800吨模切机生产厂家


